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INSTALLATION
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for HELIAX® LDF4-50A or LDF4-75A
Foam-dielectric Coaxial Cable

English/Espariol Bulletin 37427B

ight Angle Connectors

Revision A
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Description

These connectors are designed for connector-flaring of the
outer conductor and soldering of the inner connector to the
inner conductor of the coaxial cable.

Tools and Materials Required for Assembly

e

Scribe mark:
align with end
of clamping nut

L

Scale Wrenches: Two 13/16" and one 9/16"

Knife Solvent: comothene, vythene, or

Flat file other nonflammable cleaning fluid

Wire brush Garnet cloth, 240 grit or finer

Damp cloth Solder, 63/37 RMA flux core

Spacing gauge Soldering iron, min. 150 W:
(supplied) a resistance-type iron is

Silicone grease recommended when soldering in
(supplied) low-temperature environments

Fine-toothed hacksaw or jeweler’'s saw

Notice

The installation, maintenance or removal of antenna systems
requires qualified, experienced personnel. Andrew installation
instructions have been written for such personnel. Antenna
systems should be inspected once a year by qualified
personnel to verify proper installation, maintenance and
condition of equipment.

Andrew disclaims any liability or responsibility for the
results of improper or unsafe installation practices.

Note: straighten
10" (254 mm) of cable

1 before starting
—_—
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Cable jacket:
2 use edge of

7/16" (11 mm) ’
. paper wrapping
minimum as cutting guide
e 1-5/16"
(33 mm)

Outer conductor: Corrugation ridge:
remove burrs and make scribe mark

clean with solvent

Clamping nut:
thinly coat interior
with silicone grease
and push onto cable

-—

Medium O-ring:
thinly coat exterior
with silicone grease

Saw blade:
make shallow cut
to avoid nicks

,~"in inner conductor

7/32"
(5 mm)

[

Inner conductor: remove

6

burrs and adhesive
with garnet cloth

Flared surface:

scrape off foam
material for good
metal-to-metal

contact on
final assembly

Il IHN-1

Foam: trim flush
with clamping nut
and remove foam

and copper particles

Knife: insert 1/16" (2 mm)
and separate foam
from outer conductor

Clamping nut:
DO NOT TURN

Adaptor body: screw
onto clamping nut
and tighten to
12.2 £2.2 Ibf-ft (16 +£3 N-m)
to flare outer conductor;
then, remove
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Inner connector: ]

solder to inner } Spac
& pacing guage:
conductor and remove insert during soldering
solder mound with /
garnet cloth

—_—

Hole for
solder

Large O-ring:
thinly coat with
silicone grease

Adaptor body:
tighten with wrench to

12.2 £2.2 Ibf-ft (16 £3 N-m) Clamping nut:
while holding (not DO NOT TURN
8 turning) clamping nut /
oo
o o e
Outer body:
9 tighten with wrench to
12.2 2.2 Ibfft (16 £3 N-m)
while holding (not Adaptor body:
turning) adaptor nut DO NOT TURN

(

Small O-ring:
thinly coat with
silicone grease
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Boletin 37427B
Revision A

~ Conectores en angulo recto g
para cables coaxiales de dieléctrico ANDREW
de espuma HELIAX® LDF4-50A 6 LDF4-75A

e EEEET
Descripcion Marca de gramil:
alinear con extremo
Se han disefado estos conectores de modo que se pueda de tuerca de fijacién

abocinar el conductor exterior y soldar el conector interno al
conductor interior del cable coaxial.

- - - ; —
Herramientas y materiales requeridos / %
para el montaje —
Regla, escala Llaves de tuerca: dos de 20,5 mm Tuerca de fijacion:
Cuchilla (13/16") y una de 25,4 mm (1") aplicar capa delgada Anillo de goma mediano:
Lima plana Solvente: comothene, vythene u otro liquido de grasa silicénica y aplicar capa delgada de
T himag " Jerga: avena 240 6 més fina SrRArSE e upericie oxtertor
3 r
Roldana espaciadora  Soldadura, 63/37 RMA con nicleo de fundente
(se suministra) Cautin, min. 150 W: se recomienda uno del tipo
Grasa siliconica de resistencia para soldar en ambientes 4 Hoja de sierra:
(se suministra) de baja temperatura hacer cortes poco
Segueta de diente fino o sierra de modelador profundos para evitar
danar el conductor
. interior
Advertencia L
- A B
Se requiere que la instalacion, el mantenimiento o el retiro de =
los sistemas de antenas sea efectuado por personal calificado —
y con experiencia. Las instrucciones de instalacion de Andrew =
se han escrito pensando en esta clase de personal. Se deben —
inspeccionar los sistemas de antenas una vez al ano 1
utilizando personal calificado a fin de verificar si la instalacion,
el mantenimiento y la condicién del equipo son adecuados.
. ) . » Espuma: recortar
Andrew no asume ninguna responsabilidad ni obligacién 5 emparﬂjam con tuerca
resultante de las practicas de instalacién incorrectas o 5 mm de fijacion y quitar
inseguras. ——-i (7/32") espuma y particulas
de cobre
Nota: enderezar
254 mm (10") de cable
1 antes de comenzar
[————
e
== Conductor interior: Cuchilla: insertar 2 mm (1/16")
qui1ar virutas y adhesivo y separar espuma
con tela de granate de conductor exterior
)—— 25 mm (1")|--|
2 Superficie
abocinada:
Cubierta de cable: :
11 mm '(7/16") usar borde de raggaésrgﬁiﬁgal
minimo papelgeur};o(lj\gecr;dr?ecomo para un mejor

33 mm contacto entre
(1-5/16") metales en el
montaje final

Tuerca de fijacion:
NO GIRAR

Cuerpo de adaptador:

Conductor exterior: Cresta de corrugado: egéoﬁicairi;r?srg;lrj;ga
quitar las virutas hacer marca de gramil
y limpiar con solvente g 16 +3 N-m (12.2 £2.2 Ibf-ft)

para abocinar el
conductor exterior:
después, quitar
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Conector interno:
soldar a conductor interior
y quitar abultamiento  []
de soldadura con
tela de granate

Galga espaciadora:
insertar al soldar

M \\é?
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Aguijero para
soldadura

Anillo de goma grande:
aplicar capa delgada
de grasa siliconica

Cuerpo de adaptador:
apretar con llave
16 +3 N-m (12.2 £2.2 Ibf-ft)
de tuerca
mientras se sostiene
8 (sin girar) la tuerca de fijacion

Tuerca de fijacion:
NO GIRAR

e

Cuerpo exterior:
9 apretar con llave
16 £3 N-m (12.2 £2.2 Ibf-ft)
de tuerca mientras se sostiene Cuerpo del adaptador:
(sin girar) el cuerpo NO GIRAR '
del adaptador \

Anillo de goma pequeno:
aplicar capa delgada
de grasa siliconica
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